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List 562 STRAIGHT SHANK STUB DRILLS

DIN 1897 HSS

Hard-wearing drills for use on automatic machines and 
turret lathes.UK

Stabiler Spiralbohrer zum Einsatz in Automaten und
Revolverb nken.

D

Rigidit  particuli re recommand e pour tours 
automatiques et tours revolver.

F

E Broca espiral robusta para su utilizaci n en tornos 
autom ticos y tornos rev lver.
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Packing Unit:
Verpackungseinheit:
Unit  d embalage:
Unidad de embalaje:

~ 8,0
8,1 ~ 13,0

13,5 ~

10
5
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D pcs

unit: mm

D l L

1,0 6 26
1,1 7 28
1,2 8 30
1,3 8 30
1,4 9 32

1,5 9 32
1,6 10 34
1,7 10 34
1,8 11 36
1,9 11 36

2,0 12 38
2,1 12 38
2,2 13 40
2,3 13 40
2,4 14 43

2,5 14 43
2,6 14 43
2,7 16 46
2,8 16 46
2,9 16 46

3,0 16 46
3,1 18 49
3,2 18 49
3,3 18 49
3,4 20 52

3,5 20 52
3,6 20 52
3,7 20 52
3,8 22 55
3,9 22 55

4,0 22 55
4,1 22 55
4,2 22 55
4,3 24 58
4,4 24 58

1 STOCK D l L1 STOCK D l L1 STOCK D l L1 STOCK

4,5 24 58
4,6 24 58
4,7 24 58
4,8 26 62
4,9 26 62

5,0 26 62
5,1 26 62
5,2 26 62
5,3 26 62
5,4 28 66

5,5 28 66
5,6 28 66
5,7 28 66
5,8 28 66
5,9 28 66

6,0 28 66
6,1 31 70
6,2 31 70
6,3 31 70
6,4 31 70

6,5 31 70
6,6 31 70
6,7 31 70
6,8 34 74
6,9 34 74

7,0 34 74
7,1 34 74
7,2 34 74
7,3 34 74
7,4 34 74

7,5 34 74
7,6 37 79
7,7 37 79
7,8 37 79
7,9 37 79

8,0 37 79
8,1 37 79
8,2 37 79
8,3 37 79
8,4 37 79

8,5 37 79
8,6 40 84
8,7 40 84
8,8 40 84
8,9 40 84

9,0 40 84
9,1 40 84
9,2 40 84
9,3 40 84
9,4 40 84

9,5 40 84
9,6 43 89
9,7 43 89
9,8 43 89
9,9 43 89

10,0 43 89
10,1 43 89
10,2 43 89
10,3 43 89
10,4 43 89

10,5 43 89
10,6 43 89
10,7 47 95
10,8 47 95
10,9 47 95

11,0 47 95
11,1 47 95
11,2 47 95
11,3 47 95
11,4 47 95

11,5 47 95
11,6 47 95
11,7 47 95
11,8 47 95
11,9 51 102

12,0 51 102
12,1 51 102
12,2 51 102
12,3 51 102
12,4 51 102

12,5 51 102
12,6 51 102
12,7 51 102
12,8 51 102
12,9 51 102

13,0 51 102
13,5 54 107
14,0 54 107
14,5 56 111
15,0 56 111

15,5 58 115
16,0 58 115
16,5 60 119
17,0 60 119
17,5 62 123

18,0 62 123
18,5 64 127
19,0 64 127
19,5 66 131
20,0 66 131

Cutting conditions:
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